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Formas de mejorar su oferta

de basculas de vehiculos
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2 Aplicaciones especiales

3 Actualizaciones de basculas
para camiones y para
ferrocarril

4 Sistema de pesaje en
movimiento

5 Mejora total del sistema

6 Control del estado



\Q Amplia cartera y una gran experiencia
Simplificacion de la ejecucion del proyecto

Los proyectos de basculas para vehiculos pueden resultar apabullantes: desde gestionar la disposicion del

~. emplazamiento hasta decidir como sera el flujo del trafico o cudles de las miultiples opciones de equipos
disponibles se adaptardn mejor a las operaciones. Afortunadamente, nuestro equipo de expertos cuenta
con la experiencia y los conocimientos necesarios para ayudar incluso con los proyectos mds complejos,
y estamos acostumbrados a asociarnos con EPC para asegurar la satisfaccion del cliente final.

Esta recopilacion de casos prdacticos proporciona una pequefia muestra de las soluciones que ofrecemos a los
clientes finales a diario y detalla como le ayudamos a simplificar el frabajo. Esperemos que disfrute de su lec-
fura y encuentre inspiracion.

> www.mt.com/vehicle

Trabajar con los experfos de
METTLER TOLEDO me ha permifido
ahorrar tiempo Y recursos

Gestor de proyectos
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3. Optimice la instalacion

Cinco motivos

para asociarse con METTLER TOLEDO para sus proyectos de pesaje de vehiculos...

1. Consiga una ventaja competitiva
Ofrecer lo Ultimo en tecnologia y soluciones de pesaje de vehiculos le ayudard
a distinguirse de la competencia y asegurar la satisfaccion de los clientes.

2. Minimice las horas del proyecto

Nuestro equipo le ayudard con la enfrega de documentacion para auditorias y
con la puesta en marcha a fin de ahorrar tiempo y dinero en sus proyectos.
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Los técnicos de manfenimiento cualificados le ayudardn a usted y a sus clienfes
. con la insfalacion y la formacion del usuario para lograr el éxito desde el inicio.

r .P\i — ;“'-@._

4. Colaboracion global
Para sus clientes globales, es til frabajar con proveedores globales. Esto permite
la estandarizacion de la produccion para las instalaciones de fodo el mundo.

5. Simplifique el mantenimiento

Ayude a sus clientes a eliminar el riesgo de tiempo de inactividad con tecnolo-
gia infeligente que permite el control del estado y el mantenimiento preventivo.
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Tiempo de actividad sin compromiso
Siga frabajando en cualquier clima

El clima no es algo que podamos controlar. Una bdscula debe poder permanecer en funcionamiento
en las condiciones mds duras para mantener las entregas de productos a tiempo. Con la ayuda
de METTLER TOLEDO, la empresa Layton Mill & Timber pudo volver a poner en marcha sus
operaciones.

Contexto del lugar

Este aserradero de Arkansas era un proveedor de tableros y fraviesas. Aunque la bascula para camiones de
la empresa distaba mucho de ser nueva, funcionaba y era esencial para el negocio. La empresa usa la bds-
cula para determinar el peso neto de los troncos enviados al aserradero mediante el pesaje de cada camién
cuando llega totalmente lleno y, a continuacion, cuando estd vacio. Si la bdscula del aserradero no funciona,
los fransportistas de froncos tienen que ir a ofro lugar y usar una bascula para camiones disponible, a ve-
ces hasta 50 km de distancia.

Tiempo de inactividad no programado

El aserradero se sitda en una regién montafiosa que tiende a sufrir el impacto de los rayos durante las
tormentas. La frecuencia de los rayos en la zona provocaba constantemente costosos e imprevistos tiempos
de inactividad en la bascula para camiones. Debido a la remota ubicacién, la bascula tardaba mds de una
semana en volver a estar operativa. Y cuando esto ocurria, algunos camioneros se llevaban la carga a otros
aserraderos. La gota que colmo el vaso fue cuando la bascula se averié dos veces en cuestion de semanas,
momento en que el aserradero decididé adoptar una nueva solucion.

Verdadera proteccion contra rayos

Cuando la empresa conocid los sistemas de células de carga POWERCELL® PDX®, descubri6 de inmediato que
su proteccion superior contra rayos podria aliviar muchos de sus quebraderos de cabeza relacionados con el
clima. La tecnologia StrikeShield™ le dio la maxima fiabilidad. Con un mantenimiento periodico adecuado y el
diagndstico preventivo del sistema, elimind casi por completo cualquier fiempo de inactividad imprevisto. El ase-
rradero fambién suscribié un conirato de mantenimienfo que asegurase un excelente rendimiento ininterrumpido
de la bascula. Con esta nueva instalacion, pudo volver a poner en marcha su negocio.

» www.mt.com/powercell
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El simple hecho de saber que
nuestro equipo funcionarg,

independienfemente del clima,
supone un gran alivio.

Jefe de produccion

Nos protegen contra los rayos y nos dan tranquilidad...

Las células de carga POWERCELL® PDX® se han sometido a ensayos y han soportado impactos
de rayo de hasta 80 000 amperios. Visite este enlace para ver un video del ensayo e informarse.

» www.mt.com/LightningStrike
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Ingenieria centrada en los resultados DD
SU SOC|O pGrG enTregGS CompleJGS La planfa cuenta con una capacidad de almacenaje maxima de 9000 fone-

ladas de maiz, aunque esta podria ampliarse hasta mas de 50 000 tonela-
das. El maiz de los agricultores de la zona se compra a precios de mercado
y se almacena hasta su entrega en la planta de etanol. La empresa necesi-
taba una solucion fiable a la par que exacta y que, al mismo tiempo, ayudara

Algunos fabricantes consideran que una bdscula con descargador de grano es o .
a aumentar la eficacia de las transacciones.

una solucién a medida, pero no en METTLER TOLEDO. Siga leyendo para descubrir
como un descargador de grano integrado mejoro la eficacia de una empresa, que

logré cumplir con sus compromisos como proveedor de la planta de etanol local.
Solucionador del problema

Era evidente para el funcionamiento que METTLER TOLEDO ofreceria la mejor
solucion para sus necesidades y que haria que el proyecto se llevara a cabo
de forma fluida y sin problemas. Se opt6 por instalar una bdscula para camio-
nes con descargador y plafaforma de acero que permitiese manipular las fran-
sacciones enfrantes y salienfes. La bascula tenia una rejilla de acero en foda su
anchura a través de la que se descarga el grano hacia la folva situada debajo.

%

Estamos muy satisfechos con la nueva bascula de == M Mejora de la eficacia

; ; Br . Los camiones que transportan el maiz acceden a las instalaciones y se sittan
METTLER TOLEDO y TOdO |O GSISTenCIG generql qu.e nos | ,: ~ sobre la nueva bdscula con descargador de grano. Después, se procede al
han ofrecido. Obtuvimos un aumento de la eficacia de Wil 0 andlisis de una muestra del maifz y se calcula el peso bruto. Luego, el conduc-
empﬂquemdo mOnUGl de inmedioto ' tor abre las compuertas inferiores del remolque y el maiz se deposita, a través

de la rejilla de la bascula, en una tolva. Por Ultimo, se realiza una segunda
Director de produccién lectura del peso del camién/remolque vacio y se imprime un tique del peso.

1‘}

Tecnologia extraordinaria incluida

Las células de carga POWERCELL® PDX® mejoran la exactitud y la fiabilidad. Con
un porcentaje de averias inferior al 0,02 %, el proveedor nunca deberd preocu-
parse de que la bascula se estropee en una época con pico de frabajo.

Asimismo, gracias al software de gestion de datos de pesaje DataBridge™
integrado, se puede realizar un seguimiento mas completo del inventario.

La planta estd experimentando un crecimiento verfiginoso y va por el buen
camino para alcanzar su capacidad ampliada de 50 000 toneladas.

» www.mt.com/powercell
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Mejora de basculas de camiones y ferrocarril
Dé nueva vida a los activos existentes

Cuando la fiabilidad es una prioridad, el uso de un equipo de eficacia demostrada es una inversion rentable.
Actualizar el sistema de células de carga de la instalacién de una bascula de vehiculos existente es una
buena forma de prolongar la vida Gtil del equipo, al tiempo que mejora drdsticamente el rendimiento.

Contexto del lugar

Un fabricante de productos quimicos
industriales, que trabaja en distintas
plantas, usa camiones y vagones
cisterna para transportar materias
primas y productos acabados. Los
sisfemas de pesaje para vehiculos
comprueban el correcto llenado de
las cisternas y aseguran el uso de
valores exactos en las transacciones
comerciales y la gestion del inventa-
rio. Cuando la exactitud y la fiabili-
dad fueron un problema, la empresa
actualizoé las basculas para vehicu-
los en varias de sus plantas, todas
ellas con la fecnologia POWERCELL®
PDXe,

Ventajas de la actualizacion

Una de las plantas de produccion
usaba una bdscula para camiones,
de otro proveedor diferente, que con-
taba con un sistema analégico de
células de carga con cajas de co-
nexiones. Al parecer, cada pocos
meses, la planfa tenia que llamar
al servicio de mantenimiento para
que acudiese a solucionar un pro-
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blema con la bdscula. Decidido a
mejorar la fiabilidad, el clienfe se
puso en contacto con el personal
de mantenimiento industrial local de
METTLER TOLEDO. A pesar de que
no se frataba de una bdscula fabri-
cada por METTLER TOLEDO, nues-
fro equipo logré actualizar los com-
ponentes de pesaje de la bdscula
con la instalacién de las avanzadas
células de carga POWERCELL PDX.
El clienfe quedo satisfecho con el re-

sultado de la actualizacién, al apre-
ciar de inmediato una disminucion
de los problemas de mantenimiento
y las inexactitudes.

Oportunidades adicionales

El responsable de la planta se percatd
de que esa mejora de la fiabilidad y la
exactitud también podrian beneficiar
a ofra planta en la que, para el pes-
aje de los vagones cisterna, se usaba
una obsoleta bascula para vagones

=

con palanca mecdnica. Debido a su
anticuada fecnologia de palanca vy
al desgaste de sus componentes, di-
cha bdscula se averiaba cada dos
por tres. Tras el éxito cosechado con
la actualizacién de las dos bésculas
para camiones, el cliente solicit6 ase-
soramiento para satisfacer sus nece-
sidades de pesaje de vagones.

Soluciones exclusivas

El equipo evalud la anfigua bdscula
para vagones y deferminé que po-
dia extraer los grandes componentes
mecdnicos situados en su parte in-
ferior para sustituirlos por unas ban-
cadas disefiadas a medida para so-
portar células de carga POWERCELL
PDX con una capacidad de 90 fo-
neladas. Con la sustitucion simultd-
nea de los railes de la plataforma de
bdscula existente, el clienfe conse-
guiria un rendimiento como nuevo
por una pequefia parte del coste de
una bdscula para vagones nueva.
Esta combinacion de rendimiento y
precio hizo que al cliente le resultase
muy sencillo tomar la decision de
actualizar su bdscula para vagones.

Actualizar nuestro equipo existente
SUpPUSO una excelente manera de
ahorrar costes y mejorarel
L Y 11§
rendimiento. Tk

Responsable de suministro

Resultados a largo plazo

Ahora, el cliente disfruta de la misma
fiabilidad y exactitud en sus equi-
pos de pesaje de camiones y vago-
nes en varias de sus plantas. Con un
avanzado rendimiento en las aplica-
ciones de pesaje mds exigentes de
fodo el mundo, las células de carga
POWERCELL PDX siguen mejorando
dia a dia.

» www.mt.com/upgradetopdx
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El futuro del pesaje de vehiculos
Mejore su cartera de productos con WIM

A medida que una cadena norteamericana de grandes almacenes ampliaba su negocio, sus centros de
distribucion se enfrentaron a una congestion cada vez mayor en sus bdsculas para camiones. Cada mes
tenian tiempos de espera mayores. El responsable de logistica sabia que debia de haber una mejor solucion.

Contexto del lugar

El comercio estaba buscando una
solucién que permitiera agilizar el
rendimiento de los camiones en al-
macenes de varias localizaciones.
Las soluciones con las que contaba
eran bdsculas de eje estdtficas para
verificar la conformidad en carrefera
(OTR), lo cual obligaba a que cada
camion se defuviera sobre la bds-
cula para pesarlo. Las colas resul-
tantes ocasionaban un tiempo de
inactividad excesivo y reducian la
productividad.

Requisitos de la solucién

Este comercio sigue unas directri-
ces estrictas en sus operaciones lo-
gisticas para asegurar la conformi-
dad legal con las tolerancias OTR.
Sobre todo ahora que son una em-
presa en expansion, se esfuerzan
por asegurar que no incumplan nin-
guna expedicion por culpa de una
no conformidad. Por este motivo,
han implantado plataformas de pe-
saje estaticas en sus centros de dis-
fribucion para verificar que todos y
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cada uno de los camiones cumplan
los requisitos OTR. La necesidad
de que cada camién se detuviera
por complefo para capturar el peso
Supuso un quebradero de cabezaq,
motivo por el cual estaban encan-
tados de descubrir una nueva solu-
cion de METTLER TOLEDO.

Pesaje en movimiento AxlePass™

METTLER TOLEDO present6 la solu-
cion de pesaje en movimiento Axle-
Pass™ al responsable de logistica de
uno de los centros de distribucion, y
le explico que esta solucion les per-
mitiria capturar el peso de los ejes de
los camiones sin que los camiones
tuvieran que pararse por completo,
lo cual facilitaria que el frdfico fluyera
con mayor rapidez y uniformidad.

La directiva del centro de distribu-
cion determind que esto no solo les
ayudaria con sus meétricas produc-
fividad, sino que también reduciria
los atascos de trdfico y las emisio-
nes porque habria menos vehiculos
ociosos; y todo ello asegurando el

cumplimiento de las tolerancias le-
gales OTR. Al responsable de logis-
tica le enfusiasma lo que escuchd de
la solucién e invitd a sus homdlogos
de unas cuanfas sedes mds a una
reunion complementaria.

Ventajas de gran alcance

Desde la conversiéon a la tecnolo-
gia AxlePass™, los centros de dis-
fribucion registraron mejoras consi-
derables. Todos ellos han declarado
que los tiempos de procesamiento
de los camiones son mds rdpidos y
que no hay colas en la bascula, lo
que da lugar a un menor tiempo de
inactividad y una reduccion de las
emisiones. Ademds, han seguido lo-
grando la conformidad perfecta con
OTR. En la actualidad, hay seis bds-
culas AxlePass™ instaladas en cinco
de los centros de distribucion del
comercio.

Solucion AxlePass™ WIM

» www.mt.com/axlepass
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Mads alla de la bascula
Soluciones para mejorar la eficacia operativa
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Contexto del lugar

Una instalacion de produccion de alimentos para animales con sede en Vietnam pesaba al menos 200 camio-
nes por dia en una sola bdscula para camiones. Los camiones se pesaban al entrar a la planta y, de nuevo, al
salir con un tofal de mds de 400 transacciones. Ademds, se usaba un sistema de trazabilidad bdsico que reque-
ria la infroduccion de datos manual por el operario de la caseta de la bascula. Con solo una bdscula para camio-
Nes en uso para camiones entrantes y salientes, se formé un cuello de botella en las instalaciones de produccion.

= ESIEEF O SSIESIESIEENIEEE B |(IB—

Dificultades de los clientes

Los conductores fenian que esperar en largas filas, o que generaba frustracion y una logistica ineficaz de las
instalaciones. Ademas, los operarios de la caseta de la bascula a menudo intentaban acelerar las fransacciones
para despejar el frafico mds rapido, lo que llevaba a errores manuales en la introduccion de datos, asi como pro-
blemas de seguridad en las instalaciones. En resumen, el clienfe sabia que las instalaciones no podian continuar
asi y que debian mantener su crecimiento. Los responsables sabian que era el momento de hacer un cambio.

L e = | ———

Una bdscula deberia hacer algo mds que pesar camiones. El sistema de control adecuado puede
ampliar las capacidades de una bdscula para satisfacer las necesidades empresariales y de
procesamiento. La combinacion de una bdscula de vehiculos exacta con controles avanzados
hard que cualquier operacion de pesaje sea mds productiva y rentable.
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La atencion al detalle y asistencia
consultiva de METTLER TOLEDO
nos ayudo a enconfrar una
solucion satisfactoria.

Responsable de la planta

Ponerse al dia rapidamente

Tras un estudio exhaustivo de las instalaciones realizado por METTLER TOLEDO, el cliente optd primero por ins-
talar una segunda bdscula para camiones, de forma que hubiese una para los camiones entrantes y ofra para
los salienfes, lo que mejoro el tiempo de procesamiento y la congestion. En segundo lugar, automatizaron el
flujo de trdfico al instalar indicadores sin supervisién, asi como puertas, luces y bucles para ayudar a reducir
la confusion de los conductores en la ajetreada operacion. Finalmente, optaron por el software DataBridge™ MS
para ayudar a asegurar la correcta gestion de dafos de transacciones y optimizar adn mas la productividad.

Ganancia de productividad significante

Desde que se llevaron a cabo las actualizaciones en su operacion, la empresa fue capaz de sobrepasar sus
objefivos de mejora de la productividad iniciales y duplicar la velocidad de su configuracion previa. Ademds,
con la ayuda de DataBridge™, se han beneficiado de una mayor visibilidad para comprender mejor la veloci-
dad y el alcance de las operaciones diarias. La empresa estd tan satisfecha con su nueva configuracion auto-
matizada que estdn en proceso de implementar la solucién combinada en todas sus plantas del pais.

DataBridge™: inferfaz sencilla con resultados eficaces

En lo que respecta a la automatizacion del pesaje de vehiculos, implementar un software
de gestion de fransacciones es una de las medidas mds sencillas que un
clienfe puede tomar. El software DataBridge™ estd disponible en una variedad
de paquetes disefiados para adaptarse a las necesidades operativas de los
clientes, sin importar las dimensiones de la operacion.
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» www.mt.com/databridge
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Permanezca conectado con basculas inteligentes
Solucione fodo anfes con el control del estado

Los dltimos avances en diagnéstico predictivo permiten a los propietarios de las empresas estar mds
pendientes que nunca de sus equipos. Los técnicos de asistencia pueden comprobar el rendimiento de una
bascula en cualquier momento y desde cualquier lugar para, de esta forma, prevenir costosos tiempos de
inactividad y frecuentes reparaciones.

Contexto del lugar

Durante la temporada alta de cose-
cha, las plantas de silos pueden reci-
bir 400 0 mds camiones al dia. Du-
ranfe ese tiempo es mds importante
gue nunca que las bdsculas para ca-
miones funcionen con exactitud vy fi-
abilidad. En un almacén de grano, se
evit6 con éxito un desastre de tiempo
de inactividad gracias a la funcién
de diagndstico predictivo asociado
a su sistema de células de carga
POWERCELL® PDXe. N

e

Alertas proactivas

El operario de la casefa de bdascula
era responsable de gestionar las
bdsculas, entrantes y salientes. De-
bido al constante flujo de frafico du-
ranfe la temporada de cosecha, un
pequefio error de exactitud en las
basculas habria pasado desaperc-
ibido. Por suerte, ambas bdsculas
para camiones de estas instala-
ciones estaban equipadas con célu-
las de carga POWERCELL® PDX®
con diagndstico predictivo avan-

zado. Por eso, cuando la célula de
carga 1 comenzo a emitir una sefial
de error, esta se comunicé a continu-
acion a través del indicador IND780
para, seguidamente, avisar de inme-
diato al teléfono movil del operario
de la caseta de bdscula (se trata de
una funcién de serie de este sistema
de células de carga).

Bdscula siempre operativa

Con una fila enorme de camiones
haciendo cola para su pesaje, la
planta no podia permitirse una
averia total. Con la alerta de error
de la célula 1 en la mano, el oper-

ario de la bascula y el del almacén
fueron a examinar el problema, y
ambos recordaron que ese exiremo
de la bdscula era especialmente vul-
nerable a la acumulacién de resid-
uos. Teniendo en cuenta el aumento
del fréfico, ambos sospecharon que
podia haber alguna obstruccion en
esa parte de la bdscula,

Yy No se equivocaban, ya que al mirar
debajo de la bascula eso es exacta-
mente lo que encontraron. La célula
de carga habia quedado compact-

Descubra las ventajas de lo digital

Las ceélulas de carga digitales POWERCELL® PDX
puede ayudarle a mejorar su negocio a través de...

¢ Mayor fiabilidad

e Mayor exactitud

¢ Mayor conectividad

e Sin caja de conexiones
e Larga vida util probada

Mds informacion en
» www.mt.com/LightningStrike

ada a causa de los granos derra-
mados Y el lodo de los dias de llu-
via. Con la ayuda de una pistola de
agua a presion consiguieron limpiar
los residuos de la célula de carga, y
la bascula volvié a funcionar correct-
amente, sin ningun tiempo de inac-
fividad. EI almacén tuvo la suerfe de
contar con una solucion muy sencilla
para el problema.

Ventajas de la visibilidad
La alerta por correo electronico libré
a este negocio de sufrir un costoso

tiempo de inactividad. Es evidente
que, si hubiesen estado frabajando
con un sistema fradicional de célu-
las de carga analdgicas, el problema
habria sido mucho peor. Gracias a la
potente combinacion de células de
carga POWERCELL® PDX® y un indi-
cador IND780, esfe almacén nunca
tendrd que volver a preocuparse por
la exactitud de su bdscula ni por sor-
presas de fiempo de inactividad.

» www.mt.com/upgradetopdx
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Su socio para un éxito mensurable
Documenfacion, homologaciones y mas

METTLER TOLEDO presta su servicio a clientes internacionales
con una de las mayores redes de nuestra industria. Nuestros
mds de 7000 especialistas de mantenimiento y ventas trabajan
en 39 paises y tienen mucha experiencia trabajando de forma
colaborativa en proyectos de EPC.

Esta experiencia se traduce en nuestro profundo conocimiento de
SUS procesos, por 1o que podemos ayudar a su equipo a gestionar
tareas, entre las que se incluyen:

e Ingenieria de aplicaciones y disefio del sistema
e Gestion de proyectos

¢ Puesta en marcha

e Planos de cimentacion

e Sistemas de calidad y cerfificaciones

e Comprobaciones de aceptacion en fabrica

¢ Y mucho mds

Més informacién en:
> www.mt.com/IND-EPC

Grupo METTLER TOLEDO
Division industrial
Informacién de contacto local: www.mt.com/contacts

Sujefo a modificaciones técnicas
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MarCom Industrial

Global Support Network METTLER TOLEDO | 3

Our project implementation can take place in several locations
s around the world. It's important for us to work with suppliers that
I have a global reach to reduce project complexity.
N

Detailed
Engineering

Your Partner for Measurable Success
Weighing Solutions and More

METTI __TOLEDO
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www.mt.com
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